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FIRMENPROFIL 

Werkzeugbau GmbH 

Al-DA TEC Werkzeugbau GmbH ist Marktfuhrer bei der Herstellung und Reparatur von Schrauben, Zylin
dern und Schneckenspitze flir Kunststoff-Spritzgussmaschinen und Kunststoff- und Lebensmittelextruder. 
Unsere Produktionsphilosophie konzentriert sich auf die Betreuung und die Zufriedenheit des Kunden. 
Aus diesem Grund sind wir nach 40 Jahren Tatigkeit unter dem Zeichen einer standigen Suche nach 
neuen Materialien und der Entwicklung immer moderneren Technologien Marktfuhrer in dieser Branche 
und konnen die Anforderungen unserer Kunden zu 360° abdecken. 

Die Starke unseres Unternehmens ist die Vielseitigkeit unseres Angebots, das uber die ,,Standardisierung" 
hinausgeht, um den Kundenanforderungen so weit wie moglich entgegenzukommen, was durch den di
rekten und unmittelbaren Kontakt mit den technischen und produktiven Bereichen des Unternehmens 
und die Anwesenheit eines jungen und dynamischen Mitarbeiterteams moglich gemacht wird. 

AL-DA TEC Werkzeugbau GmbH mit seiner Produktionsstatte in ltalien, nur wenige Kilometer von Mai
land und den wichtigsten Flughafen Norditaliens entfernt, ist seit 1975 Marktfuhrer bei der Herstellung 
und Reparatur von Schrauben (maximale Lange 5 Meter), Zylindern (maximaler Durchmesser 220mm) 
und Spitzen flir Kunststoff-Spritzgussmaschinen und Kunststoff- und Lebensmittelextruder. 

Hauptsitz: Albin-Egger Strasse, 12 A -9900 Lienz - Austria VAT n.: ATU69517016 Register number: FN431442z 
Produktstionstatte: Via delle Brughiere, 16 20024 Garbagnate Milanese (Ml) - ltaly Tef- +39 02 9953444 Fax: +39 02 99025464 

info@al-datec.at - www.al-datec.at 



FIRMENPROFIL 

Werkzeugbau GmbH 

Hauptsitz: Albin-Egger Strasse, 12 A -9900 Lienz - Austria VAT n.: ATU69517016 Register number: FN431442z 
Produktstionstatte: Via delle Brughiere, 16 20024 Garbagnate Milanese (Ml) - ltaly Tef- +39 02 9953444 Fax: +39 02 99025464 

info@al-datec.at - www.al-datec.at 



SCHNECKEN 
Werkzeugbau GmbH 

HERSTELLUNG 

Die Herstellung der Schraube kann nach einem Muster oder nach einer Zeichnung sowie in unterschiedli
chen Materialien erfolgen, mit der Moglichkeit, Anderungen des Profils auf Grundlage der Materialart anzufor
dern, die verarbeitet werden soll. 

REPARATUR 

Bei Entgegennahme der abgenutzten Schraube werden folgenden MafS- und Strukturkontrollen durchgefl.ihrt: 

=> Oberprufung des Scheiteldurchmessers 

=> Zustand des Gewindes der Spitze 

=> Zustand der Verbindung in der Maschi ne 

=> VerschleifSzustand des Kerns und Kupplungsdurchmesser des Drehkranzes 

Das Ziel dieser Oberprufung ist es, die durchzuflihrenden MafSnahmen festzulegen, um die ursprungliche Funktio
nalitat wiederherzustellen, indem jene Bereiche bearbeitet werden, die wahrend des Betriebs verschlissen, be
schadigt oder zerstort worden sind. 

Die Wiederherstellung des ursprunglichen Durchmessers - eine wesentliche Bedingung, um die ursprungliche 
Transportkapazitat flir das Materiai wiederzuerlangen - erfolgt mithilfe des Auftragens von SchweifSmaterial auf 
den Scheitel unter Verwendung von automatischen Maschinen, die eine homogene Beschichtung und das Fehlen 
von Lunkern gewahrleisten. Danach folgen Schleifen und abschliefSendes Polieren, die besonders sorgfaltig dur
chgeflihrt werden, mit einer abschliefSenden Rauigkeit von weniger als 0,06RA. 

Flir die Oberarbeitung der Schraube stehen unterschiedliche Materialien zur Verfligung und die Wahl erfolgt in 
Obereinstimmung mit den Kundenanforderungen, um optimale Arbeitsbedingungen gewahrleisten zu konnen. 
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ZYLINDER 

Werkzeugbau GmbH 

HERSTELLUNG 

Die Herstellung des Zylinders kann nach einem Muster ader nach einer Zeichnung in unterschiedli
chen Materialien erfolgen: van Standard-Nitrierstahl uber geharteten Stahl (fUr Zylinder kleiner Abmessungen) bis 
hin zu Bimetallen mit einer eindeutig langeren Lebensdauer, die erforderlich ist, wenn Materialien mit sehr star
kem Abrieb und Karrosian verarbeitet werden. 

REPARATUR 

Die Reparatur des Zylinders hangt vam Kanstruktiansmaterial ab. 

Zylinder aus Nitrierstahl oder gehartetem Sta hl: 

Der Zylinder wird in seinen ursprunglichen Funktianszustand gebracht, indem die karrekte Taleranz zwischen Zylin
der, Schraube und Ventil fUr eine aptimale Spritzgussfunktian wiederhergestellt wird. 

Ausbuchsen: 

Das Ausbuchsen (teilweise ader gesamt) erfolgt ausschlief51ich mit X155CrV121. Dem Kunden wird alternativ auch 
die Ueferung eines neuen Zylinders aus Standard-Nitrierstahl und aus verschleif5- und karrosiansfestem Bimetall 
angebaten 

Bimetall-Zylinder: 

Wenn der verschlissene Zylinder aus Bimetall besteht, besteht die einzig mògliche Uberarbeitung in der Verstar
kung der internen Auflage in Verbindung mit einer Uberarbeitung ader Lieferung der Schraube und einer Ventilse
rie (mit dem Originai austauschbar) mit der richtigen Abmessung fUr den Zylinder. Die Machbarkeit dieser Uberar
beitung hangt van der Art des Materials ab, das verarbeitet werden sall. 
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MA TERIAL/EN 

Werkzeugbau GmbH 

• Nitrierstahl 60 HRC - 41CrAIMo7: Ein verguteter Stahl, der Legierungselemente wie Aluminium, Chrom und 
Molybdan enthalt, die wahrend der Warmebehandlung (Nitrieren) besonders bestandige Nitride bilden, die 
eine Harte von etwa 1050 HV erreichen. Dieses Materiai eignet sich dort, wo keine besonderen VerschleiB- und 
Korrosionsprobleme auftreten. (SCHNECKEN und ZYLINDER) 

• Kerngeharteter Stahl 58-60 HRC - X155CrMoV121: Die Besonderheit dieses geharteten Stahls ist, dass er ei
nen hohen Chromanteil aufweist, der ihm eine gute Harte und eine erhohte VerschleiBfestigkeit verleiht. Die
ses Materiai eignet sich dort, wo erhebliche VerschleiBprobleme auftreten. Lebensdauer: 2-3 Mal hoher als 
Standard-Nitrierstahl (SCHNECKEN und ZYLINDER) 

• Kerngeharteter Stahl 60-62 HRC - lsotrix : Die Besonderheit dieses geharteten Stahls ist, dass es erhohte An
teile an Chrom, Wolfram und Vanadium aufweist, die eine sehr hohe VerschleiB- und Korrosionsbestandigkeit 
gewahrleisten. 
Diese auBergewohnlichen Eigenschaften ermoglichen es, ein Produkt zu erhalten, dessen Lebensdauer 
erheblich hoher ist, als das einer Plastifìzierungsschraube aus X155CrMoV121. Lebensdauer: 4-5 Mal hoher als 
Standard-Nitrierstahl _(SCHNECKEN) 

• Stahl mit CLIN-NIVE-Behandlung 1200 Vichers - X155CrMoV12: CLI N-N IVE ist ein ausschlieBlich in ltalien ver
wendetes Warmebehandlungsverfahren (flir die Kunststoffformindustrie), mit dem die Leistungsfahigkeiten 
der Schraube sowohl in Bezug auf den Abrieb als auch in Bezug auf die Korrosion erhoht werden, ohne die 
Kosten extrem zu beeinflussen. (SCHNECKEN) 

• Sinterstahle: Die Schrauben aus Sinterstahl vervollstandigen unsere Produktpalette. Diese Materialien wer
den auf Grundlage der Eigenschaften der zu verarbeiteten Produkte gewahlt und garantieren eine Leben
sdauer der Schraube, die 12 Mal hoher liegt, als die der Schrauben aus Nitrierstahl. (SCHNECKEN) 

• VerschleiB- und korrosionsbestandiges Bimetall 62-69 HRC: Diese Zylinder sind innen mit einer harten Be
schichtung einer Starke von etwa 5mm beschichtet, die extrem verschleiB- und korrosionsbestandig ist und 
eine Harte von etwa 65 HRC erreicht. Dieses Materiai eignet sich dort, wo sehr groBe VerschleiB- und Korro
sionsprobleme auftreten - Mindestlieferzeit: 7-10 Wochen (ZYLINDER) 

VERHALTN ISTABELLE 

Verhaltni s Harte Abriebfestigkeit ( 1-5) Korrosionsbesta ndigkeit (1-5) 

Stellite Gr.1 50-55 HRC 4 3 

Stellite Gr.12 45-48 HRC 3 3 

Castotig 5 58-62 HRC 5 3 

Base Nikel 56 52-55 HRC 4 5 
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SCHNECKENSPITZE 
Werkzeugbau GmbH 

In unserem Lager sind Schneckenspitze (P.V.R.) fLir die in ltalien und Europa gangigsten Marken verfUg
bar. Dennoch besteht natLirlich die Moglichkeit, auf Grundlage eines Musters oder einer Zeichnung jede 
Art von Gruppen zu liefern. 

Alle unsere P.V.R. sind mit Spitzen aus Hartmetall und Ventil und Drehkranz aus gehartetem X155Cr
MoV121 ausgestattet. 
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AL-DA TEC Werzeugbau GmbH 

Hauptsitz: 
Albin-Egger Strasse, 12 

A-9900 Lienz - Austria 

VAT n.: ATU69517016 

Register number: FN431442z 

Settimo 
Milanese 

Segrate 

Produktstionstatte: 
Via delle Brughiere, 16 

20024 Garbagnate Milanese (Ml) - ltaly 

Tel: +39 02 9953444 

Fax: +39 02 99025464 
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